materialmuls

Unbewegliche Rungengestelle und Gitterboxen |
behindem einen flexiblen Arbeitsablauf und |
hemmen die Produktivitat. Der Einsatz

von Bodenrollem fiir den Transport von !
Werkstlicktragern bietet hier Abhilfe und
entlastet zudem das Bedienpersonal.
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tillstand ist Standard in vielen Pro-

duktionsbetrieben: Uberall stehen
Gitterboxen, Europaletten oder Rungen-
gestelle mit Halbfertigprodukten - in
der Halle wie auf dem Hof. So war es
auch in der Getriebeproduktion bei ei-
nem grofen deutschen Automobilher-
steller: An sechs Bearbeitungszentren ver-
geudeten die Mitarbeiter wertvolle Ar-
beitszeit mit unproduktiver und lastiger

Das Geld liegt
auf dem Weg

ZU-/ABFUHREN - Manchmal steigern auch scheinbar wenig spektakulare
MaBnahmen die Produktivitat deutlich: Ein groBer Automobilhersteller spart
mehr als 60 Prozent der unproduktiven Lauf- und Suchwege durch Einsatz
von Bodenrollern in der Produktionslogistik. Entwickelt und geliefert hat
die Transportgeriate die Bloksma GmbH in Urbach.

Arbeit - Hubwagen suchen und zur Ma-
schine bringen, Gitterbox anheben, zum
nichsten Bearbeitungszentrum brin-
gen, neue Gitterbox mit zu bearbeiten-
den Teilen holen, leere Gitterbox umset-
zen und schlieflich Hubwagen zuriick-
bringen. An jeder Maschine erforderte
allein der Behalterwechsel finf bis zehn
Minuten Arbeitszeit; an allen sechs
Bearbeitungszentren ergaben sich so

bis zu 2.640 Stunden fiir den manuellen
Materialflu® - etwa ein Mannjahr.

In einem anderen, kleinen Teil des
Werks dagegen arbeitete das Unterneh-
men schon seit einiger Zeit nach dem
Prinzip der ,rollenden Produktion® -
hier bewegten die Mitarbeiter die Mate-
rialfluR-Behdlter ohne weitere Hilfsmit-
tel: Statt auf Hubwagen rollten samtli-
che Behdlter auf passenden Bodenrol-
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