
WERKSTÜCKTRÄGER
Präzision für die automatisierte Fertigung

Die Zukunft Ihrer Produktionslogistik
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Management

„Erfolg entsteht nicht alleine durch 
Vertrauen, Erfahrung und echte 
Partnerschaft.
Bei BLOKSMA denken wir in Lösungen, 
nicht in Produkten und begleiten unsere 
Kunden mit Verlässlichkeit, Weitblick und 
modular gedachten, perfekt abgestimmten
Konzepten.“

1920 Gründung von BLOKSMA in den Niederlanden.

1949 Hendrik Marinus Bloksma startet die BLOKSMA GmbH
in Deutschland – mit Fokus auf Wasserkühler für Automobile.

1972 Herman A. Bloksma entwickelt die ersten Produkte
zur Optimierung von Materialflüssen.

1978 Patentierung der ersten Behälter-Kippgeräte – 
ein Meilenstein für die Branche.

1992 Dirk Bloksma wird Teil des Familienunternehmens.

2004 Dirk Bloksma übernimmt die Leitung der BLOKSMA Engineering GmbH. 
Gemeinsam mit seinem Team treibt er die Vision vom Komplettservice für 
Produktionsprozesse konsequent voran.

2015 Gründung der US-amerikanischen Tochtergesellschaft BLOKSMA Corp. 
sowie des französischen Joint Ventures Groupe Lean France, gemeinsam 
mit den langjährigen Partnerunternehmen K.Hartwall und Movexx.

2019 Nach Expansion in die Daimlerstraße 3 wird nun auch die angrenzende 
Lagerhalle feierlich eröffnet.

2026 Gründung von BLOKSMA India, zur stärkeren Präsenz und besseren 
Betreuung des wachsenden asiatischen Marktes. 
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BLOKSMA WERKSTÜCKTRÄGER

Grundbauformen

Werkstückträger für diese Grundform  
nehmen rotationssymmetrische Teile auf.  
Die Länge der Teile ist in der Regel größer 
als ihr Durchmesser, der Durchmesser kann 
unterschiedlich sein. 

Dazu gehören beispielsweise Nocken-
wellen, Bohrer und Röhren. Der Werkstück-
transport erfolgt in Horizontallage. Die Auf-
nahme und das Handling der Teile werden 
an der Außenkontur durchgeführt. 

die Welle

Werkstückträger für diese Grundform 
nehmen rotationssymmetrische Teile auf. 
Der Durchmesser der Teile ist in der Regel 
größer als die Höhe, ihr Durchmesser 
kann unterschiedlich sein.

Dazu gehören beispielsweise Zahnräder 
und Bremsscheiben. Der Werkstücktrans-
port erfolgt in Vertikallage. Die Aufnahme 
und das Handling der Teile sind an der 
Außen- und Innenkontur möglich. 

Diese Werkstückträger nehmen asymmetri-
sche Teile wie beispielsweise Gussteile, Bau-
gruppen, Halterungen und kubische Formen 
auf. 

Die Werkstückaufnahme kann stehend, 
hängend oder liegend erfolgen. 

Die Aufnahme und das Handling der Teile ist 
an der Außen- und Innenkontur möglich. 

feierte BLOKSMA im Jahr 2020

mit Werkstückträgern sowie Mitwirkung bei der Erstellung der DIN-Norm

individuelle Geometriedie Scheibe

100 Jahre Jubiläum

38 Jahre Erfahrung

2000 verschiedene Werkstückträger
hat BLOKSMA bereits entwickelt und produziert

BLOKSMA WERKSTÜCKTRÄGER

Von klein und leicht bis groß und schwer, BLOKSMA bietet Werkstückträgersys-
teme nach Maß für Ihre automatisierte Fertigung – kundenindividuell mit über 2.000 
bereits konstruierten Varianten.

Werkstückträger sind für die automatisierte Fertigung unverzichtbar geworden. 
Durch die kontinuierlich kleiner werdenden Bauteilgrößen können diese von  
Menschenhand nicht mehr gehandhabt werden. Werkstückträger dienen der Auf-
nahme von Werkstücken, transportieren diese sicher an den Bestimmungsort und 
stellen die benötigte Präzision bei der Weiterverarbeitung der Bauteile sicher. Dabei 
bestimmt die Geometrie der Werkstücke/Bauteile die Bauform der Trägersysteme. 

Deshalb werden Werkstückträger von BLOKSMA je nach Aufgabe und aufzuneh-
mendem Bauteil individuell konzipiert. Das Rapid-Prototyping-Verfahren sorgt 
bereits bei der Entwicklung Ihres Systems für höchstmögliche Präzision. 
Auch sonst richten wir uns ganz nach Ihrem Bedarf: 
Je nach Anforderung der zu transportierenden Bauteile können Sie zwischen 
verschiedenen Materialien wählen und das selbstverständlich in Ihren benötigten 
Maßen und mit fixer oder variabler Teileentnahme.

zum Video
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Modell- und 
Entwurfs-Erstellung
Unsere hauseigene Konstruktionsabteilung 
erstellt auf Basis des Briefings oder auch eines 
Lastenhefts einen Entwurf bzw. ein Modell 
Ihres Werkstückträgers.

Rapid Prototyping 
Das erstellte Modell bietet die Grundlage für 
den nächsten Schritt: das Rapid Prototyping.  
Im Rapid Prototyping drucken wir ein Auf-
nahmeelement Ihres Bauteils als maßstabs-
getreuen Prototypen. So sehen Sie, wie Ihr 
Bauteil aufgenommen wird und ob das Modell 
exakt zu Ihren Anforderungen und vorhande-
nen Handlingsystemen passt.

Muster- und 
Prototyp-Erstellung 
Im nächsten Schritt wird der Prototyp aus dem 
definierten Zielmaterial gefertigt. In diesem 
Prototypen können wir Ihr aufzunehmendes 
Bauteil testweise einlegen und das Handling, 
die Materialauswahl sowie mögliche Reibungs-
punkte analysieren.

Test mit Auflage
Nach erfolgreicher Prototypenphase wird ein 
kompletter Werkstückträger aus dem definier-
ten Zielmaterial gefertigt und im Zusammen-
spiel mit Peripheriesystemen wie Roboter oder 
Waschstraße getestet. Die daraus gewonnenen 
Optimierungspotenziale werden in die Serien-
fertigung überführt. Bei geringen Stückzahlen 
kann dieser Schritt optional entfallen.

Serienfertigung 
Sobald der Werkstückträger alle Tests bestan-
den hat, startet nach Freigabe die Serienferti-
gung. Sollten Sie Bedarf an weiterer Beratung, 
Anpassungen, Instandsetzungen oder anderen 
Serviceleistungen haben, stehen wir Ihnen 
hierfür gern weiterhin jederzeit zur Seite.

1

2

3

4

5

6

Analyse & Bedarfsermittlung
Jedes Bauteil ist anders, daher beraten wir Sie 
individuell, was Ihre Anforderungen an den 
Werkstückträger bezüglich Material, Bauart, 
Aufnahmeart sind. 
Dabei greifen wir auf knapp 40 Jahre Erfahrung 
zurück.

ENTWICKLUNG VON WERSTÜCKTRÄGERN ENTWICKLUNG VON WERSTÜCKTRÄGERN
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Werkstückträger  
Edelstahl 
	• korrosionsbeständig
	• �ideal beim Einsatz von aggressiven  

Waschmedien
	• temperaturbeständig
	• besonders langlebig und wartungsarm
	• �ideal für den Einsatz im Lebensmittel-  

oder Pharma-/Medizinbereich

Werkstückträger  
Draht-Blech-Kombination 
	• jegliche Kontur bzw. Geometrie abbildbar
	• absolute Genauigkeit
	• ideal für Automatisierung
	• für hochpräzise und empfindliche Bauteile
	• für leichte bis mittelschwere Bauteile
	• fürs Waschen geeignet
	• das Beste aus beiden Welten

Werkstückträger 
Rohrrahmen-Konstruktion 
	• jegliche Kontur bzw. Geometrie abbildbar
	• hohe Positionsgenauigkeit
	• ideal bei großen Abmessungen
	• besonders für schwere, große Bauteile

Werkstückträger  
Blech 
	• jegliche Kontur bzw. Geometrie abbildbar
	• absolute Genauigkeit
	• ideal für Automatisierung
	• für leichte, kleine & präzise Bauteile 

Werkstückträger  
Aluminium
	• gut waschbar 
	• besonders stabil
	• �individuelle Farbgebung möglich durch  

Eloxierung
	• gut recyclebar
	• �umweltverträglich, da kein Oberflächen-

schutz nötig

Werkstückträger  
Stahl
	• widerstandsfähig
	• �durch Umformung des Materials können 

scharfe Kanten vermieden und die aufzu- 
nehmenden Teile geschont werden

	• �ideal für die Aufnahme von rotations- 
symmetrischen Teilen

BAUWEISE MATERIALIEN UND IHRE VORZÜGE
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Stufenlos 
	• extrem flexibel
	• millimetergenau einstellbar
	• �zum Einstellen wird in der Regel 

eine Einstelllehre oder ein 
Voreinstellgerät empfohlen

Auswechselbare
Inletts 
	• Grundwerkstückträger kann mit ver-		

	 schiedenen Inletts verwendet werden
	• �schnelles Umrüsten durch Aus- 

tauschen	des kompletten Inletts
	• Baukastenprinzip

FIXE ODER FLEXIBLE SYSTEME FIXE ODER FLEXIBLE SYSTEME

Fixe Werkstückträger 
	• fest verbaute Aufnahmeelemente
	• exakt und individuell auf das  

	 aufzunehmende Bauteil ausgelegt 
	• �ideal für Massenproduktion
	• �handlinggerechter und robuster  

Einsatz im Fertigungsprozess
	• nach Ende der Laufzeit des Bauteils  

	 umweltgerecht entsorgbar

Flexible Werkstückträger 
	• Baukastenprinzip
	• leicht austauschbare Werkstück- 

	 aufnahme-Elemente
	• �problemlos verstellbar (Raster,  

stufenlos verschiebbar oder aus-
wechselbare Inletts)

	• ideal bei Klein- und Mittelserien
	• �umrüstbar auf künftige Produktlinien 

aller Grundbauformen
	• hohe Variabilität
	• kurzfristig ergänzbar oder umrüstbar

Gerastert
	• �Rasterung in vorgegebenen  

Schritten
	• �einseitig (längs, quer) oder  

beidseitige Rasterung
	• simpler, schneller Umbau möglich
	• �Einstellungsschritte sind durch ein-

gelasertes Zahlensystem ablesbar, 
alternativ kann ein Lineal am Werk-
stückträger angebracht werden
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Aufnahmeplatten und Leisten 
	• �Leisten werden dann eingesetzt, wenn 

sonst zu viele Clips benötigt würden
	• �Aufnahmeplatten und Leisten können 

diverse Konturen aufweisen
	• �Kunststoffplatten schützen das Bauteil 

am Außendurchmesser

�Aufnahme-Hülsen 
	• �Aufnahme-Hülsen sind dazu 

gedacht, das aufzunehmende  
Bauteil vor Beschädigungen  
und/oder Schmutz zu schützen.

LAGERUNG UND TRANSPORT

�Auflageclips/Dorne 
	• �Die Auflagestellen bzw. -flächen des 

Bauteils sind dank der Auflageclips vor 
Beschädigungen geschützt.

	• �Es gibt unzählige verschiedene Arten 
von Clips und Auflageelementen.  
Wir empfehlen Ihnen das 
Passende für Ihr Bauteil.

�Data-Matrix 
	• �codiert die Daten in Form einer  

Fläche
	• beansprucht wenig Platz
	• �kann in beliebiger Lage ausgelesen 

werden

�RFID-Chip 
	• �Automatische und berührungslose 

Identifizierung über elektromagneti-
sche Wellen

	• �auf dem beschreibbaren Chip wer-
den die gewünschten Informationen 
gespeichert 

	• �Daten können mit wenig Aufwand 
gelöscht werden

	• �beispielsweise Fertigungsanzeige 
über Prozessfortschritt

BESCHRIFTUNG UND CODIERUNG

QR-Code/Barcode 
	• Kann bis zu 2.500 Zeichen speichern
	• �QR-Codes dürfen bis zu 10mal  

kleiner sein als ein Barcode und sind 
dann noch immer lesbar

	• �Abbildung: Kombination aus Code 
und Schrift, da so das Handling 
durch den Menschen (weil lesbar) 
vereinfacht wird
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EIGENSCHAFTEN

Roboter- und Cobotskompatibel
	• �Durch die fortschreitende Miniaturi-

sierung von Bauteilen stößt die manu-
elle Handhabung zunehmend an ihre 
Grenzen. Unsere Werkstückträger sind 
daher für den automatisierten Einsatz 
ausgelegt

	• �der kleinste Werkstückträger, den 
BLOKSMA bisher gebaut hat, nimmt 
Drehteile der Größe 2,5x2,6 mm auf

Stapelbar
	• �Flächenreduzierung und Platz- 

probleme in der Fertigung werden 
minimiert.

	• �wichtige Eigenschaft, um automati-
siert fertigen zu können

	• �idealerweise mit Verdrehschutz 
(Poka Yoke) 

Nicht magnetisch
oder antistatisch�
	• �Bei Kleinstbauteilen dürfen die 

Werkstückträger nicht magnetisch 
sein, damit die Teile vom Roboter 
entnommen werden können

	• �Vorteil bei Restschmutz: beispiels-
weise Schleifstaub soll abwaschbar 
sein nach der Bearbeitung (verhin-
dert Reibung oder Beschädigung 
der Bauteile)

Elektrisch leitend  
oder nicht leitend
	• �Bauteile müssen vor Entladung 

geschützt werden.
	• �Hierfür werden entsprechende 

Materialien beim Werkstückträger 
verwendet

Hitzebeständig
	• �Bauteile müssen oft ausgehärtet/

getempert bzw. “gebacken” werden
	• �Unsere Werkstückträger können 

daher hohe Temperaturen von 
>300°C aushalten

Verwendbar mit aggressiven 
Medien
	• �bei bestimmten Einsatzzwecken müs-

sen Bauteile mit aggressiven Medien 
gewaschen werden (z.B. TRI/PER)

	• �der Werkstückträger wird daher so 
gebaut und vorbehandelt, dass er 
resistent gegenüber diesen Medien ist

EIGENSCHAFTEN
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DAZUGEHÖRIGE PRODUKTE

Bodenroller 
Langlebig, maßgerecht, mit oder ohne 
Zusatzelemente

Bodenroller von BLOKSMA gibt es in 
verschiedensten Bauformen, Abmes-
sungen und Tragkräften. Bodenroller 
sind die Basis für eine moderne 
„rollende“ Fertigung 

Ziel: eine staplerfreie Produktion.

Transportpalette
Die Transportpalette eignet sich für den 
schnellen und sicheren Transport von 
Behältern oder Erzeugnissen – sowohl 
innen als auch außen. Sie kommt vor allem 
beim Werk-zu-Werk-Transport zum Einsatz. 
Transportpaletten werden insbesondere 
dann benötigt, wenn die Stapel so schwer 
sind, dass sie von Hand nicht mehr bewegt 
werden können. Der Transport erfolgt dabei 
mithilfe von Flurförderfahrzeugen wie 
Gabelstaplern, Gabelhubwagen (bedingt), 
Ameisen,  AMR oder AGV.

Hebe-/Krangeschirr
Große und schwere Werkstückträger zu 
bewegen, kann ein immenser Kraftakt 
oder an manchen Stellen auch schlicht 
unmöglich sein. Um Arbeitsunfälle zu 
vermeiden und die Werkstückträger 
bewegen zu können, gibt es passende 
Hebe-/Krangeschirre.

Prüflehre
Mittels Prüflehre können Mitarbeiter:innen 
alle relevanten Maße des Werkstückträgers 
prüfen. 
Diese Prüfung empfiehlt sich nach bzw. vor 
jeder Benutzung, vor allem in Verbindung 
mit Robotern. 
Es wird geprüft, ob der Werkstückträger 
deformiert ist und ob Stapel- und Passge-
nauigkeit noch bestehen.

Wendestation für  
Werkstückträger
Vor allem im Verbindung mit Automati-
sierung oder Robotern werden Wende-
stationen für Werkstückträger eingesetzt. 
An dieser Station drehen Arbeitende den 
Werkstückträger mithilfe der Wende-
station um 180°. Ganz ohne Muskelkraft – 
auch hier spielen Ergonomie und Prozess-
optimierung eine große Rolle.

Voreinstellgerät
Ein Voreinstellgerät ist vor allem bei 
flexiblen Werkstückträgern empfeh-
lenswert. Die flexiblen Aufnahmeleisten 
können so von jedem ganz einfach auf 
die korrekten Stellen eingestellt werden. 
Ideal für die Umrüstung auf eine neue 
Teileaufnahme und auch die Prüfung und 
Korrektur der aktuellen Einstellung.

DAZUGEHÖRIGE PRODUKTE
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Draht-Blech-Werkstückträger
Draht- Blech-Kombination:
Präzision trifft Waschbarkeit.
Bei empfindlichen Bauteilen, die höchste 
Genauigkeit und gleichzeitig optimale 
Reinigungsfähigkeit erfordern, vereint 
unsere Draht-Blech-Kombination die 
Stärken beider Materialwelten. Draht-
komponenten sorgen für schonende 
Aufnahme und perfekte Waschbarkeit, 
während präzise Blechelemente millime-
tergenaue Positionierung garantieren.

Drahtkomponenten für optimale 
Wascheigenschaften:
	• Vollständige Durchspülung aller Bereiche 
	• Keine Verschmutzungsrückstände in Ecken oder Kanten
	• Schonende Aufnahme empfindlicher Oberflächen 
	• Austauschbare Blechelemente für höchste Genauigkeit:
	• Millimetergenaue Positionierung für Automatisierung 
	• Schneller Austausch bei Produktwechsel oder Verschleiß 
	• Individuelle Anpassung an verschiedene Bauteilgeometrien 
	• Langfristige Kosteneinsparung durch Modularität

ANWENDUNGEN ANWENDUNGEN
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ANWENDUNGEN

Inlets

flexible  Werkstückträger

für schwere Bauteile

Schutzbedürftigkeit & Verdrehschutz

ANWENDUNGEN
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ANWENDUNGEN ANWENDUNGEN

Werkstückträger mit Handlingsystem für automatisierten Transport Werkstückträger für Robotik und Cobot-Einsatz
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Vertrauen, das überzeugt 
Zahlreiche namhafte Unternehmen setzen auf Lösungen von BLOKSMA

AEG • Allweiler • AMG • Arburg • Atlas Copco • Audi • Behr • Benzinger • Beru • Bitzer • BMW 
Boge • BorgWarner • Bosch • Brose • BRP-Rotax • BSH • Bürkert • Caterpillar • Continental •
Daimler Truck • Danfoss • Eaton • Eberspächer • ebm-papst • EMAG • FAG 
Faurecia • Federal-Mogul • Fein • Felsomat • Festo • Ford • Gardenia • Gemü 
Georg Fischer • Getrag • GKN • Grob Güdel • Hanning • HandlingTech

Hansgrohe • Hatz • Heidelberg • Hella • Hoerbiger • Husky • IFA • IMS Gear 
John Deere • Knipex • Kärcher • KUKA • Liebherr •  LUK • Lütze •  Magna Steyr
Mahle • MAN • Mannesmann •  Mercedes Benz •  Metabo • Miele • Nidec • Opel 
Parker • Pierburg • Porsche • Promot • Schaeffler • SEW • Siemens • Stihl
Thyssenkrupp • Trelleborg • Valeo • Vibracoustic • Volkswagen  • Vorwerk • Wabco •ZF

ANWENDUNGEN ANWENDUNGEN

Stapelfähige oder Puffer-Werkstückträger Werkstückträger für Intralogistik
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ANWENDUNGSBEREICHE

AUTOMOBIL / TIER I & II LUFT–UND RAUMFAHRT LOGISTIK

AUTOMATISIERUNG WERKZEUGE ELEKTRONIK

MEDIZINTECHNIK PHARMA SANITÄR / ARMATUREN

AGRAR /
LANDWIRTSCHAFT

FOOD /
LEBENSMITTEL GETRÄNKE
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www.bloksma.dewww.bloksma.de

BLOKSMA Engineering GmbH
Materialflusstechnik
Daimlerstraße 10
DE – 73660 Urbach
T:	 +49 7181 98 556-0
F:	 +49 7181 98 556-42
mail@bloksma.de
www.bloksma.de

1 | BODENROLLER 2 | HUBGERÄTE 3 | SUPERMARKT

4 | �TRANSPORT- 
LOGISTIK

5 | �DURCHLAUF- 
REGALE

6 | �WERKSTÜCK- 
TRÄGER

KOMPLETTLÖSUNGEN VON BLOKSMA


